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,1c hand tool with tool has transmit /receive unit for 
dmunication with transponder in tool, connected to 
microcontroller connected to actuator for electric drive for 
driving tool in holder 
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AB: NOVELTY - The device has a transmit/receive unit (7) for 
communication with a transponder (5) in a tool (1) and 
connected to a microcontroller (8) that is connected to an 
actuator for the electric drive (10) for driving the tool in a 
tool holder. The microcontroller is connected to the actuator 
via a safety module (9), which can be connected to the actuator 
via a further safety device (11) . DETAILED DESCRIPTION - 
INDEPENDENT CLAIMS are also included for the following: a tool 
for accommodation in the tool holder of an electric hand tool.; 
USE - For driving a tool containing characteristic data held by 
a tool holder, e.g. a drill, chisel hammer, circular saw and so 
on, ADVANTAGE - Enables saf ety-related characteristics of the 
tool, e.g. maximum torque/ to be read by the hand tool 
DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a schematic 
representation of an electric hand tool transmit /receive unit 7 
transponder 5 tool 1 microcontroller 8 electric drive 10 safety 
module 9 further safety device 11 
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Die folgancfen Angaben sind den vom 

Prufungsantrag gem, § 44 PatG ist gestellt 

(§) Elektrohandwerkzeuggerat rnit Werkzeug 

@ Ein Elektrohandwerkzeuggerat <3) zu m Antrieb eines in 
eine Werkzeugaufnahma (2) aufgenommenon Werkzeugs 
(1) mit dieses kennzeichnenden Oaten (6) ubereinen Elek- 
troantrieb (10), wobei das Werkzeug (1) im Einspannbe- 
reich (4) mit einem Transponder (5) ausgestattet ist, wol- 
cher die Daten (6) lesbar und/oder schreibbar beinhaltet, 
und wobei das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Senda/ 
Empfangseinheit (7} aufweist, welche mit efnem Mikro- 
controlier (8) und diesar mit dem Efaktroantneb (10) ver- 
bunden ist 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezeichnet ein Elektrohandwerk- 
zeuggerat, wie eine Bohrmaschine, einen Bohrhammer, ei- 
nen Meisselhammer, eine Kreissage, eine Kembohrma- 5 
schine etc., und ein zugeordnetes Werkzeug. 
[0002] Elektrohandwefkzeuggerate stehen bei zweckent- 
sprechender Verwendung in unmittelbarem Kontakt mit 
dem teilweise im Kraftepfad angeordneten Nutzer, welcher 
sich somit notwendig im Gefahrenbereich befindet. Demzu- 10 
folge werden an Sicherheitsaspekte, insbesondere bei der 
abrasiven Materialbearbeitung, stets hohe Anforderungen 
gestellt. Das Werkzeug als aktiv bearbeitendes Teil und so- 
mit in kraftiibertragendem Kontakt mit dem Werkstiick ste- 
hend, spielt bei der Betrachtung der Sicherheitsaspekte eine 15 
entscheidende Rolle, 

[0003] Modeme Elektrohandwerkzeuggerate gestatten 
durch variable Betriebsbedingungen den Einsatz einer Viel- 
zahl verschiedenartiger Werkzeuge, deren optimale Be- 
triebsbedingungen jeweils differieren und bei deren Ver- 20 
wendung jeweils andere Sicherheitsaspekte beriicksichtigt 
werden mussen. Zudem weisen moderne Elektrohandwerk- 
zeuggerate intelligente Sicherheitssysteme auf, bspw. zur 
Begrenzung einer unzulassigen Verdrehung des in der Hand 
des Nutzers liegenden Gehauses des Elektrohandwerkzeug- 25 
gerates. 

[0004] Nach der US 4742470 wird zur Kennzeichnung 
von verschiedenartigen Werkzeugen mit konischem Schaft 
einer stationaren Werkzeugmaschine mit automatischem ^ 
Werkzeug wechsei so wie zur Ubertragung von Daten vom 30 
Werkzeug zur Werkzeugmaschine, welche verschiedene Pa- 
rameter zur Einstellung optimaler Betriebsbedingungen be- 
inhalten, sowie zuriick, welche Daten liber die Beanspru- 
chung des Werkzeuges beinhalten, ein im Werkzeug inte- 
grierter Transponder verwendet, uber welchen eine in der 35 
Nahe befindliche, den Transponder mit Energie versor- 
gende, Sende/Empfangseinheit in der Werkzeugmaschine 
beruhrungsfrei lesend und schreibend kommunizieren kann. 
Den unmittelbaren Nutzer, der auch nicht teilweise im Kraf- 
tepfad angeordnet 1st, betreffende sicherheitsrelevante Da- 40 
ten werden nicht zu der stationaren Werkzeugmaschine 
ubertragen. 

[0005] Die EP 0721820 offenbart ein Werkzeug in Form 
eines Gesteinsbohrers mit einer mechanischen bzw. geome- 
trischen Kodierung, welche uber mechanische, optische 45 
oder magnetische Sensoren in der Werkzeugaufnahme des 
zugeordneten Elektrohandwerkzeuggerates ausgelesen und 
ausgewertet werden kann. Nachteilig ist bei dieser Losung 
insbesondere der uber eine geometrischen Kodierung, wel- 
cher zusatzlich zu den optimalen Betriebsbedingungen wie 50 
Drehzahl, keine tJberrnittlung sicherheitsrelevanter Parame- 
ter wie maximales Drehmoment erlaubt, wesentlich be- 
grenzte Datenbereich, Zudem kann keine Information, wie 
eine das Werkzeug stark beanspruchende und von dem Elek- 
trohandwerkzeuggerat registrierte Werkzeugblockade, im 55 
Werkzeug gespeichert werden. Da die Kodierung erst durch 
das bewegte Werkzeug ausgelesen werden kann, ist eine si- 
cherheitsrelevante Gefahrdung des Nutzers moglicherweise 
bereits eingetreten, bspw. beim Einsatz eines Meissels in der 
Schalterstellung Bohrmeisseln durch das Anlaufen des 60 
Elektrohandwerkzeuggerates. 

[0006] Die Aufgabe dieser Erfindung ist, bei Meldung 
obiger Nachteile, die Realisierung eine den Sicherheits- 
aspekten bei Elektrohandwerkzeuggeraten entsprechenden 
Kennzeichnung der Werkzeuge, die vom ELektrohandwerk- 65 
zeuggerat auslesbar ist. 

[0007] Die Aufgabe wird im wesentlichen durch die 
Merkmale der unabhangigen Anspruche gelost. Vorteilhafte 



Weitefbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
[0008] Im wesentlichen wird das Werkzeug in dem bei 
zweckentsprechender Benutzuhg in einer Werkzeugauf- 
nahme des Elektrohandwerkzeuggerates aufgenommenen 
Einspannbereich mit einem Transponder ausgestattet, wel- 
cher Daten beinhaltet. Dazu weist das Elektrohandwerk- 
zeuggerat eine Sende/Empfangseinheit auf, welche mit ei- 
nem Mikrocontroller mit dem Elektroantrieb verbunden ist. 
[0009] Somit kann das eingesetzte Werkzeug unmittelbar 
vor der Betatigung des Elektroantriebs, vorteilhaft beim 
Einsatz in die Werkzeugaufnahme bzw, bereits kurz zuvor, 
vom Elektrohandwerkzeuggerat identifiziert und abhangig 
von den empfangenen Daten und deren Auswertung, bspw. 
uber eine Zuordnungstabelle im Mikrocontroller, vom Elek- 
trohandwerkzeuggerat. uber elektrische oder elektrornecha- 
nische Stellmittel, wie Thyristor-Schalter, Stellmotoren, 
Elektromagnete, entsprechende Einstellungen vorgenom- 
men werden. So kann bei einem Kdmbihammer bspw. er- 
kannt werden, ob es sich bei dem Werkzeug urn einen Boh- 
rer oder urn einen Meissel handelt und eine Umstellung im 
Elektrohandwerkzeuggerat von Bohren auf Meisseln erfol- 
gen. 

[0010] Vorteilhaft werden neben Daten zur Wahl eines op- 
timalen Betriebszustandes, bspw. der bezuglich Bohrerart, 
wie Gesteinsbohrer, und Bohrerdurchmesser zur Auswahl 
einer geeigneten Drehzahl durch den Mikrocontroller auch 
Daten zur Gewahrleistung sicherheitsrelevanter Einstellun- 
gen, bspw. Grenzdrehmoment, iibermittelt, wozu der Mikro- 
controller uber ein Sicherheitsmodul mit dem Elektroantrieb 
und vorteilhaft mit weiteren Sicherheitseinrichtungen, 
bspw. einer Sicherheitskupplung, verbunden ist, 
[0011] Weiter vorteilhaft beinhaltet das Elektrohandwerk- 
zeuggerat zur Bestimrnung der Beanspruchung des Werk- 
zeugs geeignete Sensoren, bspw. zur Messung der Zeit, des 
Drehmoments oder der Geschwindigkeit, die mit dem Mi- 
krocontroller verbunden sind. tJber diese Sensoren be- 
stimmte, zu hohen Beanspruchungen des Werkzeugs fun- 
rende Belastungen, welche einen Einfluss auf die Lebens- 
dauer oder die zulassige Werkzeugeinsatzzeit aufweisen, 
werden uber die Sende/Empfangseinheit dem Transponder 
im Einspannbereich des Werkzeugs iibermittelt und in die- 
sem individueil geeignet gespeichert, 

[0012] Vorteilhaft ist der Mikrocontroller und das Sicher- 
heitsmodul zumindest teilweise in einer niikrocontrollerge- 
steuerten Elektroantriebssteuerung, bspw. notwendig beim 
Einsatz eines geschalteten Reluktanzmotors, beinhaltet, wo- 
durch die Anzahl der Baugruppen und Bauelemente verrin- 
gert werden kann. 

[0013] Weiter vorteilhaft ist eine als Antenne dienende 
Spule der Sende/Empfangseinheit nahe der Werkzeugauf- 
nahme des Elektrohandwerkzeuggerates angeordnet, wobei 
das von der Spule erzeugte hochfrequente elektrornagneti- 
sche Feld den Transponder eines von der Werkzeugauf- 
nahme aufgenommenen Werkzeugs mit zur Leistungsver- 
sorgung des Transponders und zur bidirektionalen Kommu- 
nikation ausreichender Feldstarke durchsetzt. 
[0014] Vorteilhaft ist der Transponder in schwingungsab- 
sorbierendes Material eingebettet oder eingeklebt in einer 
Tasche im Einspannbereich des Werkzeuges angeordnet. 
[0015] Die Erfindung wird bezuglich eines vorteilhaften - 
Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert mit: 
[0016] Fig, 1 als Elektrohandwerkzeuggerat mit Werk- 
zeug. 

[0017] Nach Fig. 1 ist ein Werkzeug 1 in einer Werkzeug- 
aufnahme 2 eines Elektrohandwerkzeuggerates. 3 aufge- 
nommen, wobei das Werkzeug 1 im Einspannbereich 4 mit 
einem Transponder 5 ausgestattet ist, welcher Daten 6 bein- 
haltet, Dazu weist das Elektrohandwerkzeuggerat 3 eine 
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Sende/Empfangseinheit 7 auf , welche mit einem Mikrocon- 1 
troller 8 und dieser uber ein in diesem integriertes Sicher- 
heitsmodul 9 mit eineni Elektroantrieb 10, einer weiteren Si- 
cherheitseinrichtungen 11 und einem Sensor 12 verbunden 
ist. 5 

Patentanspruche 

1 . Elektrohandwerkzeuggerat zum Antrieb .eines in 
eine Werkzeugaufhahme (2) aufgenornmen Werkzeugs io 

(1) mit dieses kennzeichnenden Daten (6) Uber einen 
Elektroantrieb (10), dadurch gekennzeichnet, dass 
das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Sende/Bmp- 
fangseinheit (7) zur Kornmunikation mit einem im 
Werkzeug (1) angeordneten Transponder (5) beinhal- 15 
tet, welche mit einem Mikrocontroller (8) und dieser 
mit Stellmitteln des Elektroantriebs (10) verbunden ist 

2. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Mikrocontroller (8) 
uber ein Sicherheitsmodul (9) mit den Stellmitteln des 20 
Elektroantriebs (10) verbunden ist 

3. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Sicherheitsmodul (9) 
mit den Stellmitteln einer weiteren Sicherheitseinrich- 
tung (11) verbunden ist. 25 

4. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Ansprii- 
che 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 
heitsmodul (9) mit einem Sensor (12) verbunden ist 

5. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Ansprii- 
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 30 
heitsmodul (12) oder die Sende/Empfangseinheit (7) 
zumindest teilweise in dem Mikrocontroller (8) inte- 
griert ist. 

6. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorheri- 
gen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 35 
dest ein als Spule ausgefuhrter Teil der Sende/Emp- 
fangseinheit (7) der Werkzeugaufnahme (2) benachbart 
zugeordnet ist 

l r Werkzeug zur Aufnahme in der Werkzeugauftiahme 

(2) eines Elektrohandwerkzeuggerates (3) nach einem 40 
der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Einspannbereich (4) des Werkzeugs (1) mit ei- 
nem Transponder (5) ausgestattet ist, welcher Daten (6) 
lesbar und oder schreibbar beinhaltet 

8. Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 45 
net, dass die Daten (6) zumindest teilweise den indivi- 
duellen Zustand des Werkzeugs (1) reprasentieren. 
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